Prehled viastnosti oceli 34CrMo4 ( 34CrMoS4 ) 1.7220 (1.7226)

Druh oceli Nizkolegovana u$lechtila chrom - molybdenova ocel k zu$lechtovani
TDP CSN EN 10083-3: 2007
Drivéjsi oznaceni 34CrMo4 ( 34CrMoS4 ) podle CSN EN 10083-1: 1991+A1: 1996; 34CrMo4 ( 34CrMoS4 ) podle DIN 17200; 15131 podle CSN.
Ocel se stfedni prokalitelnosti pro stfedné namahané strojni dily. Po zakaleni dosahuje tvrdosti pfiblizné 50 HRC.V zu$lechténém stavu
Pouziti dosahuje stfednich hodnot pevnosti, meze kluzu a houzevnatosti. Neni nachylna k popustéci kfehkosti. Je obtizné svafitelna a nachylna
k vychlazovacim trhlinam po tvareni za tepla iniciovanych zejména vruby a povrchovymi vadami.
Chemické slozeni v % C Si Mn P s” Cr Mo Ni v
hmot. (rozbor tavby) 2 0,30 - 0,37 max. 0,40 0,60 — 0,90 Max. 0,035 max. 0,035 | 0,90-1,20 | 0,15-0,30 - -

SIEE T A 0,28-0,39 | max. 0,43 0,56 — 0,94 max. 0,040 | max. 0,040 | 0,85-125 |0,12—0,33 ; ;

vyrobku
Priimér mm Re min. MPa R, MPa A min. % Z min. % KV min. J
Mechanické viastnosti d<16 800 1000 - 1200 11 45 35
v zu$lechténém stavu. 16 <d=<40 650 900 - 1100 12 50 40
3) 40 <d <100 550 800 - 950 14 55 45
100 <d <160 500 750 - 900 15 55 45
160 <d < 250 450 700 — 850 15 60 45
Maximalni hodnoty Zpracovano na stfihatelnost Zihany na mékko
tvrdosti pro stav : HB max. 255 HB max. 223

Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela zkuSebniho télesa v mm
Tvrdost v HRC

% Mez 15 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
- H max. 57 57 57 56 55 54 53 52 48 45 43 41 40 40 39
rokalitelnost +
I min. 49 49 48 45 42 39 36 34 30 28 27 26 25 24 24
2 " max. 57 57 57 | 56 | 55 | 54 | 53 | 52 | 48 | 45 | 43 | 41 | 40 | 40 | 39
+
min. 52 52 51 49 46 44 42 40 36 34 32 31 30 29 29
FHL max. 54 54 54 52 51 49 47 46 42 39 38 36 35 35 34
min. 49 49 48 45 42 39 36 34 30 28 27 26 25 24 24
Popoustéci kiivka ( referenéni vzorek pr. 30 Kfivky prokalitelnosti
mm) 60
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Popoustéci teplota st.C Vzdalenost od kaleného &ela v mm
Technologické vlastnosti
Tvareni za tepla Doporu&ené rozmezi teplot pro tvafeni za tepla : 1100 az 850 °C
Normaliza¢ni Zihani na mékko | Isotermické Teplota kaleni | Kalici prostfedi | Teplota Zkouska kalenim
zihani °C °c zihani °C °c popousténi °C &ela °C
850 a2 890 680 a2 720 31042920 183022870 | olejnebovoda | 540 a2 680 850 %5
Tepelné zpracovani Uvedené podminky jsou doporucené s vyjimkou zkousky kalenim ¢ela (zkouska prokal.)

Teplota kaleni pfi spodni hranici se doporu€uje pro kaleni do vody a pfi stfedni a horni hranici pfi kaleni do oleje. Jako kalici prostfedi se
s ohledem na nachylnost ke kalicim trhlinam doporucuji syntetické polymery a olej. K docileni rovnomérnych hodnot po zu$lechténi u
vétSich prumérd (zejména kovanych) pfispiva normalizaéni Zihani pfed zu$lechténim.

Body pfemény : Ac, = 745°C, Acs=800°C, Ms = 300°C

Obrabi se ve stavu Zihaném na mékko. Pfi nizSich pevnostech Ize obrabét i ve stavu zuslechténém. ZlepSenou obrobitelnost vykazuje
Obrobitelnost ocel 34CrMoS4 se zvySenym obsahem S. Dily, které maji byt zuSlechtény na vy$Si pevnost se nejprve pfedhrubuji ve stavu Zihaném a
dokonéi po zuslechténi.

Strihatelnost Pro docileni tvrdosti vhodné pro stfihani se ocel Ziha nebo Fizené vychlazuje.

D obsah siry u oceli 34CrMoS4 je 0,020 az 0,040 % s dovolenou odchylkou v hotovém vyrobku + 0,005 %.

9 4 jedné tavby smi byt prekrodena horni nebo spodni hranice rozmezi, ale nikoliv obé sougasné.

3 uvedené hodnoty musi byt dosazitelné po odpovidajicim tepelném zpracovani (zu$lechténi) téZ u oceli dodavané ve stavu po valcovani nebo

ve stavu mékce Zihaném. Prokazuji se na referen¢nim vzorku odpovidajiciho praiméru. ZkuSebni télesa pro stanoveni mechanickych hodnot

musi byt odebrana v souladu s predpisem normy TDP. R -mez kluzu, Rm — pevnost v tahu, A — taZnost ( pogateéni délka Lo = 5,65VS0 ),

Z — kontrakce, KV — narazova prace, zkusebni téleso ISO s V-vrubem (primér ze tfi naméfenych hodnot, z nichz zadna nesmi byt mensi

nez 70% minimalni stfedni hodnoty).

pro ocel objednanou bez poZadavku na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.

® +H — normalni hodnoty pro cely pas prokalitelnosti, +HH - zUZeny pas prokalitelnosti smérem k horni hranici,+HL — zUZeny pas
prokalitelnosti smérem ke spodni hranici.
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